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Optimierung Flanschverschraubung

Raffinerie / Warmetauscher

HERAUSFORDERUNG . T—

Rohrbiindel-Warmetauscher sind oft kritisch beim
Verschrauben, zumal oft nur mit einem Anzieh-
werkzeug die Flansche montiert werden. Die
Druckprobe fillt of negativ aus, da die Auflagefla-
chen der Flansche in einem nachgearbeiteten Zu-
stand sind. Dadurch verlangert sich die Montage-
und ggfs. auch die Stillstandszeit.

LOSUNG

Mit der DISC als Oberflaichenschutz wir eine Be-
schiadigung der Auflageflachen ein fiir alle mal ve-
hindert. Die oft geplanten Zeiten und Kosten fiir
das Nacharbeiten der Flansche kénnen somit ge-
strichen werden. Damit verringert sich die Still-
standszeit automatisch und fiihrt zu einer erheb-
lich hoheren Produktivitat.

KUNDENVORTEIL

e keine Anderung der Schraubenbolzen erforder-
lich

e Sechskantmuttern statt Rundmuttern

e Vorspannkraftgesteuertes, axiale Verschrau-
bung ohne ein Festhalten der Werkzeuge

e Erhohung der Arbeitssicherheit durch Montage
aus sicherem Abstand zum Flansch iiber eine
Sicherheits-Fernbedienung am Aggregat

VERWENDETES EQUIPMENT =~ = EINSATZ & MONTAGE-ERLEICHTERUNG
e 144xDISC™1-1/2“ ¢ schnelle und leichte Montage Dank SIMULTORC
e 4xHYTORC® AVANTI™ 3 und nur 3 Umlaufen.

e 1xHYTORC® JEtAIR™ 12A e . ..........................................

e 2xjGUN1 e  Schutz der Flanschoberflachen durch das

System DISC™
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