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HERAUSFORDERUNG

Das Verschrauben der Drehmomentstiitzen ist mit
konventionellen Werkzeugen nur sehr schlecht
durchzufiihren. Das Problem ist dabei die Position
der Abstiitzung. Teilweise wird auch hydraulisch
gedehnt. Aber dadurch kann die entsprechende
Dehnung nicht in einem Spannvorgang erzeugt
werden. Man empfahl nach einem Produktions-
Survey die DISC.

LOSUNG

Auf den Gewindebolzen von FRIEDBERG wird die
DISC™ eingesetzt, als axiales Abstiitzelement. Da-
durch ist ein axiales, seitenlastfreies Anziehen si-
cher. Die Vorspannkraft wird mit einer Genauigkeit
von besser + 10% erreicht. Bescheinigt durch das
Institut fiir Stahlbau Hannover unter Leitung von
Professor Dr. Schaumann.

KUNDENVORTEIL

e ein Schraub- und Vorspannsystem fiir alle Ver-
schraubungen in der WKA

e sichere Montage, keine Verletzungsgefahr

e sichtliche Montageerleichterung

VERWENDETES EQUIPMENT

e 920x DISC M36HV e paralleles Anziehen mit2 AVANTI Werkzeuge

e 2xHYTORC® AVANTI - 3 gegeniiberliegend

° 2X AV3 DISC Antrieb DM M39/SW60 ---------------------------------
e  1xHYTORC® JetPro 12-400 e deutliche Arbeitserleichterung
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